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!. Kiihlkanal fur mit Schokolademasse oder 
dergleichen uberzogene Gegenstande. mit einem 
kontinuierlich in Langsrichtung hindurchbewegten 
Transportband, uber dem eine zumindest an ihre 
Unterseite geschwarzte und an ihrer Oberseite von 
Kiihiluft beaufschlagte Absorptionskiihlpiatte an- 
geordnet ist. und das auf einer Bodenplatte gleitend 
gefuhn ist. die sich uber die gesamte Lange des 
Kiihlkanals erstreckt und diesen in einen unteren 
und einen oberen Kuhlraum unterteilt. welche im 
Bereich des Eingangs und des Ausgangs des 
Kuhlkanais durch Luftschachte miteinander verbun- 
den sind, und mit zwei jeweils mit Ventilatoren 
ausgestatteten Kaltluftaggregaten, deren Zufiihrlei- 
tungen fur frische Kiihiluft etwa in der Mitte des 
Kuhlkanais — bezogen auf seine Lange — in je 
einen der beiden Kuhlr^ume einmunden und die 
Ruckluftleitungen mit dem anderen Kuhlraum 
verbunden sind derart. daB die Kuhlluft in zwei 
getrennten, in Kanaliangsrichtung hintereinander 
angeordneten gegensinnigen Kreislaufen durch den 
Kiihlkanal gefordert wird. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Absorptionskuhlplatte (7) 
lediglich auf der Eingangsseite des Kuhlkanais uber 
einem Bruchteil seiner L3nge zwischen dem zu 
kuhlenden Gut (3) und der Kuhlluft angeordnet ist 
und daB die Zufuhrleitungen fur frische Kuhlluft in 
den unteren Kuhlraum (6) einmunden und oberhalb 
der Einmundung die Ruckluftleitungen mit dem 
oberen Kuhlraum (5) verbunden sind. 

2. Kuhlkanai nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die aus Metall bestehende Bodenplatte 
(30) auf ihrer Unterseite unmittelbar mit frischer 
Kuhlluft beaufschlagt ist. 

3. Kuhlkanai nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet. daB die von den beiden 
Kaltluftaggregaten (8 und 9) umgewalzten Luftstro- 
me sowohl hinsichtlich ihrer Temperatur als auch 
hinsichtlich der umgewalzten Luftmenge bzw. deren 
Stromungsgeschwindigkeiten unabhangig voneinan- 
der regelbar sind. 

4. Kuhlkanai nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Lange der 
Absorptionskuhlplatte (7) etwa Vj der Lange des 
gesamten Kuhlkanais betragt. 



Die Erfindung betrifft einen Kuhlkanai gemaB dem 
Gattungsbegriff des Anspruchs 1. 

Bei einem bekannten solchen Kuhlkanai (DE-AS 
11 49 233, »Gordian« Februar 1966, Seiten 18/19) 
gelangt die frische Kuhlluft in der Mitte des Kuhlkanais 
in den oberhalb der sich uber die ganze Kuhlkanallange 
erstreckenden Absorptionsplatte gebildeten Sekundar- 
kuhlkanal, urn die Absorptionsplatte von ihrer Ruckseite 
her zu kiihlen. Von der Kiihlkanalmitte aus stromt diese 
Kuhlluft dabei in einen Kreislauf nach dem Eingang 
bzw. Ausgang des Kuhlkanais. Die dabei erwarmte 
Kuhlluft gelangt an dem eingangsseitigen bzw. aus- 
gangsseitigen Endedes Kuhlkanais uber die Luftschach- 
te und die Kuhlluftruckfuhrung unterhalb des Trans- 
poribandes zu den Ansaugseiten der Ventilatoren der 
Kaltluftaggregate. Die Kuhlluftruckfuhrung ist teilweise 
in einen Primar* und einen Sekunddrluftfuhrungskanal 



unterteilt. wobei mit der im Sekundarluftkanal stromen- 
den Luft die Ruckseite einer weiteren. unterhalb des 
Transportbandes angeordneten Absorptionsplatte auf 
einem Teil ihrer Lange gekiihlt wird. Hierbei folgen in 
* der Langsrichtung des Transportbandes mehrere 
Kiihizonen aufeinander. Die Kuhlung der oberen 
Absorptionsplatte erfolgt am Anfang des Transportban- 
des mit Kuhlluft. die auf ihrem Weg von der Mitte zum 
Anfane des Kuhlkanais angewarmt wurde. In der Mitte 

io des T. sportbandes kommt uber diesem in beiden 
Kreislaufen frische Kuhlluft zur Wirkung, gegen Ende 
des Transportbandes wiederum kommt oberhalb des 
Transportbandes auf dem Weg von der Mitte des 
Kuhlkanais zu dessen Ende angewarmte Kuhlluft zur 

15 Wirkung. Oberhalb des Transportbandes folgt also einer 
relativ milden Kuhlzone eine Kuhlzone mit intensiverer, 
gleichmaBigerer Kuhlung, worauf gegen Ende des 
Kuhlkanais nochmals eine Kuhlzone mit milderer 
Kuhlung folgt. Diese Kuhlung durch Absorption bedingt 

20 eine vorteilsmaBige groBe Baulange. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Kuhlkanai gemaB 
dem Gattungsbegriff des Anspruchs I dahingehend 
weiter auszugestalten, daB ohne Nachteile ftir den 
Glanz und die Haltbarkeit der Oberzugsmasse auf 

25 wirtschaftliche Weise die Kiihlleistung erhoht wird. 

Der Losung dieser Aufgabe dienen die Merkmale des 
Kennzeichnungsteiles des Anspruchs 1. Die Kiihlzeit 
wird dadurch herabgesetzt und damit der Kuhlkanai 
verkiirzt, so daB sein Platzbedarf gering ist. Es folgen 

30 Kiihizonen aufeinander, in denen die Kuhlwirkung 
zunehmend intensiver wird. wie es im Hinblick auf eine 
geringstmogliche Baulange des Kuhlkanais wiinschens- 
wert und mit Riicksicht auf die Schokoladenbeschaffen- 
heit vertretbar ist. Die mildeste Kuhlung erfolgt am 

J5 Anfang und die Kuhlwirkung steigert sich kontinuierlich 
bis zum Maximum am Ende des Kuhlkanais. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben 
sich aus den Unteranspruchen. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den 

40 Zeichnungen dargestellt; es zeigt 

F i g. 1 einen LSngsschnitt durch den Kiihlkanal; 
F i g. 2 einen Querschnitt. 

In dem von Abdeckhauben 1 und einer Bodenplatte 2 
umgrenzten Kuhlkanai ist eine Stahlplatte 30 angeord- 

45 net. die sich iiber die gesamte Lange und Breite des 
Kuhlkanais erstreckt und diesen somit in einen oberen 
Kuhlraum 5 und einen unteren Kuhlraum 6 unterteilt. 
Ein endloses Transportband 4 fur das mit dem 
abzukiihlenden Schokoladenuberzug versehene Gut 3 

so ist (auf in den Zeichnungen nicht naher dargestellte Art 
und Weise) so angetrieben und gefiihrt, daQ es bei A in 
Pfeilrichtung in den Kuhlkanai eintritt und in diesem, auf 
der Stahlplatte 30 in engem Kontakt mit dieser gleitend, 
die abzukiihlenden Kekse 3 den nachfolgend erwahnten 

55 Kiihizonen darbietet. dann bei B in Pfeilrichtung aus 
dem Kiihlkanal austritt, und dann auBerhalb des 
Kuhlkanais zuruckgefiihrt wird. Im oberen Kuhlraum 5 
ist uber dem Transportband 4 eine ruBgeschwarzte 
Absorptionskuhlplatte 7 angeordnet. die sich in ihrer 

bo Breite iiber den gesamten Kiihlkanal und in ihrer Lange 
von dessen Eingang A her iiber ein Drittel der Lange 
des Kuhlkanais erstreckt. Im mittleren Bereich des 
Kuhlkanais sind unter diesem zwei Rippenverdampfer 8 
bzw. 9 angeordnet. die beide mit regelbaren Ventilato- 

65 ren 10 ausgestattet sind. wobei der eine Verdampfer 8 
die Kaltluft fur eine erste Kuhlzone I und der andere 
Verdampfer 9 die Kaltluft fur eine zweite Kuhlzone II 
liefert. Die erste Kuhlzone 1 erstreckt sich vom Eingang 



3 



23 22 918 



4 



A des Kuhlkanals bis zu dem einen Verdampfer 8. die 
zweite Kiihlzone li von dem anderen Verdampfer 9 bis 
zum Ausgang B des Kuhlkanals, Der Ventilator 10 des 
einen Verdampfers 8 fordert Kaltluft in den unteren 
Kuhlraum 6 der Kiihlzone I, der Ventilator 10 des s 
anderen Verdampfers 9 fordert Kaltluft in den unterer. 
Kuhlraum 6 der Kiihlzone II. Am Eingang A des 
Kuhlkanals sind zu beiden Seiten des Transportbandes 4 
seitliche Eingangsluftschachte 11 vorgesehen, durch die 
hindurch die Kaltluft aus dem unteren Kuhlraum 6 der io 
Kiihlzone I in denjenigen Teil des oberen Kuhlraums 5 
der Kiihlzone I geleitet wird, der uber der Absorptions- 
kuhlplatte 7 tiegt Im Bereich des einen Verdampfers 8 
sind zu beiden Seiten des Transportbandes 4 erste 
seitliche Ruckluftschachte 12 vorgesehen, welche den 15 
oberen Kuhlraum 5 der Kiihlzone I mit der Saugseite 
des Ventilators 10 des einen Verdampfers 8 verbinden. 
Am Ausgang 5 des Kuhlkanals sind zu beiden Seiten des 
Transportbandes 4 seitliche Ausgangsluftschachte 13 
vorgesehen, durch die hindurch die Kaltluft aus dem 20 
unteren Kuhlraum 6 der Kiihlzone II in den oberen 
Kuhlraum 5 der Kiihlzone 11 geleitet wird Im Bereich 
des anderen Verdampfers 9 sind zu beiden Seiten des 
Transportbandes 4 zweite seitliche Ruckluftschachte 14 
vorgesehen, welche den oberen Kuhlraum 5 der 25 
Kiihlzone II mit der Saugseite des Ventilators 10 des 
anderen Verdampfers 9 verbinden. 

Der vorstehend beschriebene Kuhlkanal arbeitet 
folgendermaOen: In der Kiihlzone I kuhlt die vom 
Ventilator 10 des einen Verdampfers 8 in den unteren 30 
Kuhlraum 6 geforderte Kaltluft von unten her die 
Bodenplatte 2 und damit, durch das Transportband 4 
hindurch, die Bodenseite des abzukuhlenden Gutes 3. 
Am Eingang A des Kuhlkanals wird die Kaltluft durch 
die seittichen Eingangsluftschachte 1 1 hindurch aus dem js 
unteren Kuhlraum 6 der Kiihlzone 1 in denjenigen Teil 
des oberen Kuhlraums 5 der Kiihlzone I geleitet, der 
uber der Absorptions kuhlplatte 7 liegt. Im Bereich der 
Absorptionskuhlplatte 7 wird die von dem abzukuhlen- 
den Uberzug des Gutes 3 abgestrahlte Warme von der 40 



Platte 7 absorbiert und an die an deren Oberseite 
vofbeistromende Kaltluft abgegeben, die sich dabei 
entsprechend etwas erwarmt. Sobald das Gut 3 auf dem 
Transportband 4 unter der Hinterkante der Platte 7 
austritt. beginnt die Konvektionskuhlung mittels der — 
wie erwahnt etwas erwarmten — Kaltluft, die uber die 
Hinterkante der Platte 7 abflieQend und in Forderrich- 
tung des Transportbandes 4 stromend die abzukuhlen- 
den Oberzuge des Gutes 3 uberstreicht, ohne daQ dabei 
am Obergang von der Absorptionskuhlung zur Konvek- 
tionskiihlung an der Hinterkante der Platte 7 ein allzu 
schroffer Tempraturunterschied im Sinne eines Kalte- 
schocks eintrate. Am Ende der Kiihlzone I flieflt die Luft 
durch die ersten Ruckluftschachte zuriick an den einen 
Rippenverdampfer 8. In der Kiihlzone II ist eine zweite, 
von dem Luftstrom in der Kiihlzone I unabhangige 
Luftstromung dadurch ausgebildet. daB vom Ventilator 
10 des anderen Rippenverdampfers 9 Kaltluft in den 
unteren Kuhlraum 6 der Kiihlzone II gefordert wird, und 
zwar in Forderrichtung des Transportbandes 4. Am 
Ende des Kuhlkanals tritt die Kaltluft durch die 
Ausgangsluftschachte 13 in den oberen Kuhlraum 5 der 
Kiihlzone II liber, wo sie in der Forderrichtung des 
Transportbandes 4 entgegengesetzter Richtung gegen 
das zu kuhlende Gut 3 blast, bis sie durch die zweiten 
Ruckluftschachte 14 zuriick an den anderen Verdampfer 
9 gelangt 

Bei alledem wird von der Erkenntnis Gebrauch 
gemacht, daQ die sich vergleichsweise nur verhaltnisma- 
Big langsam vollziehende StrahlungskUhlung nur so 
lange erforderlich und niitzlich ist. bis der Schokoladen- 
iiberzug sich »gesetzt« hat, dann aber unmittelbar 
anschlieBend die wesentlich wirksamere Konvektions- 
kuhlung einsetzen kann. Urn diesem Umstand noch 
besser Rechnung zu tragen kann die Absorptionskuhl- 
platte 7 auswechseibar sein, derart, daB ihre Lange dem 
jeweils zu verarbeitenden Gut angepaOt ist und der 
Obergang von der Strahtungskiihlung zur Konvektions- 
kuhlung an der Hinterkante der Platte 7 demnach zum 
friihest moglichen Zeitpunkt erfolgt. 
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